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THEMEN

EINFUHRUNG
* UNSERE WERKZEUGE (BITUMEN-TERMINAL IN BASEL)
* WAS WIR TUN
* SPEZIFISCHE EIGENSCHAFTEN VON GUSSASPHALT

ANALYSE UND PRUFUNG
e CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG: SARA
* RHEOLOGISCHE EIGENSCHAFTEN: DSR
* ELASTISCHE RUCKSTELLUNG (FADENLANGE)

POLYMERE
* TYPEN / UNTERSCHIEDE
* ALTERUNGSVERHALTEN

PRAXIS / FAZIT
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HERSTELLUNG VON SPEZIALSORTEN UND HOCHLEISTUNGSBITUMEN
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Asphalt

Gleiche Komponenten, unterschiedliche
Anteile

Gussasphalt

Filler Bitumen

Bitumen

95%



Gussasphalt ist ein dichtes Mischgut
Wasserdicht
Hohlraumfrei
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ANALYSE UND PRUFUNG



10

PRUFMETHODEN:

ERWEICHUNGSPUNKT
PENETRATION

BRUCHPUNKT NACH FRAAS
ELASTISCHE RUCKSTELLUNG
DYNAMISCHE VISKOSITAT
SARA-KOMPONENTEN
RHEOLOGIE MIT DSR

Jeder abgefertigte LKW fihrt seine spezifischen Messdaten auf dem Lieferschein mit sich, und
ein Ruckstellmuster wird 5 Jahre lang aufbewahrt.
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ENTWICKLUNG VON BITUMEN

Ein tieferer Blick ins Bitumen
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mi [Samele IdentiFier: BAO/100 T2 P.2122

Asphaltene

Harze

Aromaten

Gesattigte
Verbindungen
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SARA-VERGLEICH 70/100 UND 10/20
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IM ALLGEMEINEN ERFORDERT GUSSASPHALT HARTE SORTEN, TYPISCH SIND:
- 1/6
. 5/15
« 20/30
« 25/55—65
« 10/40-70
HARTE SORTEN ENTHALTEN IM ALLGEMEINEN MEHR ASPHALTENE
DER ASPHALTENGEHALT HAT EINEN EINFLUSS AUF DIE POLYMERISATION

DER ASPHALTENGEHALT HAT EINEN EINFLUSS AUF DIE ELASTISCHE RUCKSTELLUNG (PMB)
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Komplexer Modul (Steifigkeit)

G* (kPa)

BTSV B10/20 vs B70/100 vs B160/220
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BEISPIEL: POLYMERBITUMEN UND WACHS (10/40 — 80




MSCRT (ELASTIZITAT) @

Typischer Kriechrickstelltest
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UNTERSCHIED TYP ,C"/ TYP E° O

C 60 (45/80 — 55) E 60 R (45/80 — 65)

mit 3.2kPa MSCRT mit 3.2kPa

Shear straln (sample) (%)

- 138 8er




GRISARD
BITUMp

- IDENTIFIZIERUNG VON QUALITATSKLASSEN O
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Typ "C“
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» TIEFERER EINBLICK IN DIE RHEOLOGISCHEN EIGENSCHAFTEN (BTSV)
BESTIMMUNG DES POLYMERISATIONSGRADES (BTSV, MSCRT)
NACHWEIS VON WACHSEN (BTSV)
ELASTIZITAT (ELASTISCHE RUCKSTELLUNG) (MSCRT)
BEWERTUNG DER ALTERUNGSEIGENSCHAFTEN (BTSV, BLACK-DIAGRAMM) (SPATER)
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POLYMERE




POLYMERE @

Molecular Design Initiator  ®
= Block size control l Styrene
= Composition control
= ‘Polymer arm’ distribution e

= ‘Polymer arm’ composition ,
Isoprene/Butadiene

Coupling Reinitiation
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Coupling, n >2 Coupling,n=2 Full sequential Sequential Coupling, n >2




TYPISCHE POLYMERE SBS @

Styrol

Butadien
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SCHIEDLICHES POLYMER / UNTERSCHIEDLICHES O
ALTERUNGSVERHALTEN (10/40 — 80)
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SCHIEDLICHES POLYMER / UNTERSCHIEDLICHES O
ALTERUNGSVERHALTEN (10/40 — 80)

SCHWARZES DIAGRAMM

Black Diagramm E60HM (D0243) Frisch vs nach RTFOT vs nach PAV
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PRAXIS / FAZIT




Zu beachten:

e SEHR HOHE TEMPERATUREN (BIS ZU
350 °C)
HOHER FULLERGEHALT
LANGERE MISCHZEITEN
OXIDATIONSEFFEKTE WAHREND
MISCHEN UND TRANSPORT

3

Alterung ,,auf
der Straf3e*

Alterung wdhrend Transport
und Einbau

]

Alterung wdhrend des Mischens
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* BEI NORMALBITUMEN:
* VISKOSITATSANPASSUNG (FALLS ERFORDERLICH), (BEISPIEL: NIEDRIGERE TEMPERATUREN, HANDEINBAU)

* BEI POLYMERBITUMEN:
* AUSWAHL DES POLYMERTYPS
* POLYMERISATIONSGRAD
* VISKOSITATSANPASSUNG (FALLS ERFORDERLICH)

e ENTWICKLUNG IM INTENSIVEN AUSTAUSCH ZWISCHEN HERSTELLERN / BITUMENLIEFERANTEN
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VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT
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