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FragestellumpskForschungsprojekts FE 15.0688/20:

- Wie wirkt sich die Verwendungvon temperaturabgesenktem Gussasphalt auf den Haftverbund insbesondere

den dauerhaften Verbund zwischen Polymerbitumen-Schwell3bahn und einem Gussasphalt /1200°C im

Vergleichzu einem Gussasphalt mit 230 °C aus?

- Hat eine zweilagige Grundierung gegenuber der bislang vorgesehenen Versiegelung Vorteile fur den

Haftverbund?
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Abdichtung DZ ZMING-4 vsVersuchsaufbau

ZTVVING 61 Versuchsaufbau

Versiegelung oder Kratzspachtelung

Schutzsschicht: Gussasphalt

Polymerbitumen-SchweiRbahn mit hochliegender ggf. Verbindungsschicht

Tragereinlage
Dichtungsschicht

Versiegelung und 2-fache Grundierung

Betonunterlage

Abdichtung

Beton der Fahrbahntafel
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Versuchsaufbal ageplan des Untersuchungsare&sgaBs/A4
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Versuchsaufb@Probefelder

Lings gesamt: Large 100,1 m
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Versiegelung héndis ch

masc:hinell

L rmaschinell
zweilagige

Grundierung handis ch

A Jeweils 2 PMMAHarze bzw. 2 Epoxidharze mit msgesamt 4 verschiedenen PolymerbrBomeveil3bahnen komblnler't
A Als Versiegelung bzw. zweilagige Grundierung

A PolymerbitumenSchweil3bahn handisch und maschinell aufgeschweift

A A konventioneller Gussasphalt

A B-temperaturabgesenkter Gussasphalt

A G ohne Gussasphalt
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J a] [-m idbaudekingungen

8 Uhr 22C, mittags 30C
Ungunstige Bedingungen, keine *
Moglichkeit die Ausflihrung zu
verschieben aufgrund der

abgestimmten Terminschiene
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[ ZrEimbdGuspasphalt







a 'l '] JBetonlberlage

AFreigelegtes Korngeruist?
AHomogene Oberflache? o
Fbreilfestigkeit? e o e
MRauigkeit? &
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a’l I'] JBetonliverlage

Areigelegtes Korngeriist? Teilweise
AHomogene Oberflache? Nein
AAbreilfestigkeit? MW ca. 2,1 N/nfm
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